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PolCycleTime - Preis- und Bedarfskalkulation
Einleitung

Nachfolgend wird die Bedienung des Softwaremoduls "Preis- und Bedarfskalkulationen"
beschrieben.

Der Modul ist Bestandteil der Software PolCycle Time und kann Uber das Hauptfenster
aufgerufen/gestartet werden.

Wechseln Sie dazu in das Register Preis- und Bedarfs-Kalkulationen.

& PolCycleTime - Kahl- und Zykluszeitberechnung sowie Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Version 4.0.0.1) — a X

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

Projektverwaltung  Ansicht

Prje Formeiberbeten | | | Poivervatung Kihl- und Zykluszeitberechnung

Kihlzeit [s]: 48,1 .
kihlzeitbestimmende Geometrie: Hohlkugel

= | Formmasse (Polymer + Zusatzstoffe): | - ‘

Zykluszeit [5]: 55,6

2u53!75t0ﬁe:| Zusatzstoft Anteil [3] ‘ Formeil- und Anguk-Geometrien

|:| wegen spezieller Zusatze (z.B. Flammschutzmittel) ist die 77
thermische Stabilitat der Schmelze eingeschrankt ¥ Lupe verwenden

|:| die Formmasse enthilt Mukleierungsmittel

nur Polymere und Zusatzstoffe der DEMO-Version anzeigen

Polymer: | peT

Polybutylenterephthalat

Entformzeit + Trockenlaufzeit [s]: 7,5 |
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Hohlkugel
“ | FlieRfahigkeit / Steifigkeit und Harte: lg‘ Kommentar-Text

FlieRfahigkeit: i Parameter mm

v — Ra [50
O groBe FlieBfahigkeit o L e |25
O mittlere FlieBfahigkeit : R

@ geringe FlieBfahigkeit

Preis- und B

Kilhizeit {Finzel-Geometrie) [s]: 48,1

= | Formteil-Qualitat:

groBer Glanz und prazise Abformung von Oberflichenkonturen der
Formteilsichtflichen sind gefordert

D es sind Bindenahte mit groBer QualitatseinbuBe (Sichtbarkeit,
Festigkeitsminderung) zu erwarten

D ein hoher Kristalinitatsgrad des Formstoffes soll angestrebt werden
B es besteht akute Gefahr fur SpannungsriBbildung am Formteil

El es handelt sich um ein Formteil fur optisch aktive Anwendungen (z.B.
Linsen)

“ | FlieRwiderstand + M nperatur:

Elinfusindarctand dor Warksnocbantaran: [l ‘ El

‘. Nutzung: DEMO-Version 7/ -_Q—q. |

In dem Register kdnnen Sie anschlieRend ...
o ein neues Projekt erstellen
o ein vorhandenes Projekt laden
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&} PolCycleTime - Kihl- und Zykluszeitberechnung sowie Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Version 4.0.0.1) - m] xX

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Stlickkosten, Werkzeugbedarf, Werkzeugbestiickung,
Maschinenauslastung, Maschinenstundensatz, LosgroRen, ...)

kirzlich verwendet
Eerremies neuen Kalkulations-Projektes zuletzt verwendete Projekte

neues leeres Projekt ... C:\ProgramData\Makrolar\PolMould\Test 1.cpf
neues leeres Projekt (mit Varianten-Wizard) ...

Lam e landenenKalkulahons-ProJek‘tes

Projekt laden...

Kiihl- und Zykluszeitberechnung

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen

Aktuell geladenes Projekt

Handelsprodukie

‘o Nutzung: DEMO-Version __Q—q. |

Hauptfunktionen des Softwaremoduls sind:
o Kalkulation der Stiickkosten

Kalkulation des Werkzeugbedarfs

Bestimmung der optimalen Werkzeugbestickung
Ermittlung der Maschinenauslastung
Berechnung von Maschinenstundensatzen und

o O O O O

Bestimmung wirtschaftlicher (gewinnoptimaler) Losgréfien

Weitere Informationen finden Sie auch auf unserer Homepage.

Gratis Webhilfegenerator

Bedienung

Schnellstart

Projekte
Einstellungen
EBooks einfach erstellen

Schnellstart

1. Nach Start von PolCycleTime wechseln Sie in das Register Preis- und Bedarfs-Kalkulationen
2. Wahlen Sie im Register neues leeres Projekt (mit Varianten-Wizard)
3. anschlieBend missen Sie zunachst angeben, wo das neue Projekt (die Projekt-Datei)
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gespeichert werden soll

4. nun werden Sie nacheinander durch die einzelnen Eingaben/Entscheidungen navigiert
(Wizard-Seiten). Hinweis: Sie kbnnen die nachfolgenden Eingaben/Entscheidungen auch
"offen lassen" und dann spéter bearbeiten. Die Reihenfolge der Eingaben/Entscheidungen
fahrt u.a. auch dazu, dass entsprechende Orientierungswerte an den entsprechenden Stellen
berechnet und zur Auswahl/Ubernahme angeboten werden. Fehlen entsprechende Eingaben,
werden ggf. keine Orientierungswerte angezeigt.

1) Seite 1: Geben Sie eine Bezeichnung fur die erste Variante ein und wahlen Sie die
Hintergrundfarbe aus (das dient der besseren Ubersicht, wenn Sie in einem Projekt
mehr als eine Variante bearbeiten méchten)

2) Seite 2: erfassen Sie die Eingaben/Entscheidungen zu Fertigungsverfahren und
Fertigungsgenauigkeit

3) Seite 3: erfassen Sie die Eingaben/Entscheidungen zu Stiickzahlen und Ausschuss

4) Seite 4: erfassen Sie die Eingaben/Entscheidungen zu Maschinenlaufzeit und
ZykKluszeit

5) Seite 5: erfassen Sie die Eingaben/Entscheidungen zu Werkzeug, Fachzahlen und
Werkzeugkosten

6) Seite 6: erfassen Sie die Eingaben/Entscheidungen zum Verschleily

7) zuletzt erscheint ein Hinweis, dass die Eingaben/Entscheidungen zu Fertigungs-,
Material- und QS-Kosten innerhalb des Wizards nicht erfasst werden. Diese Daten
kénnen Sie anschlieRend bearbeiten

5. Die Variante wird dem Projekt nun hinzugefligt und das Projektfenster geoffnet. lhre
Eingaben sowie die Ergebnisse (sofern bereits mdglich) werden angezeigt

@

Projekt/Formteil  Varianten  Ansicht D @ AV

Bearbeiten  Ansicht |j‘ m a v

4 | Ergebnisse, Orientierungswerte und Stiickkosten-Verteilung

~ Ergebnis-Ubersicht n Stuckkosten-Verteilung
¥ Eingaben vs. Orientierungswe|

& Eingaben/Entscheidungen n

# | stiickzahlen / AusschuB / Losfertigung

1. Jahr [Stick]: 200.000
2. Jahr [Stiick]: 400.000
3. Jahr [Stiick]: 200.000
4. lahr [Stiick]: 100.000
5. Jahr [Stiick]:

geschatzter Ausschub [%]: 3

# | Maschinenlaufzeit und Zykluszeit

Schicht-System: 2-Schicht-System (~-4000 Std/Jahr)

Kalendarisch verfiigbare Maschinen-Laufzeit pro
Jahr [ohne Stillstandzeiten) [h]: 4000

Stillstandzeiten [3%]: 15 (10..20%™)
Zykluszeit [s1: 24

@ Orientierungswerte, soweit die dafiir erforderlichen Daten/Eingaben bereits vorliegen

# | Werkzeug / Fachzahlen / Werkzeugkosten
Werkzeug-Typ: Mehrfach-Werkzeug (paarweise Fachzahl-
Anordnung)
Technisch mégliche Maximalfachzahl: 10
Technisch erforderliche Mindestfachzahl: 1
Fachzahl fir Kalkulation: 3
Werkzeugkosten (Fachzah! fur Kalkulation) [€]: 180.000
Werkzeugkosten (Mindest-Fachzahl) [£€]: 60.000
Formkontur-Kosten [€]: ~60.0007

6. Bearbeiten Sie ggf. die noch offenen Eingaben und Entscheidungen. Der Text g}l ist rot
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markiert, solange noch Eingaben fehlen bzw. fehlerhaft sind.

Im Bereich E sind sind die Ergebnisse zu sehen diese kénnen einzeln oder zusammen
angezeigt/ausgeblendet werden.

Weitere Informationen finden Sie auch auf unserer Homepage.

Benutzerfreundliches Werkzeug zum Erstellen von HTML-
Hilfedateien und Hilfewebsites

Projekte

Projekte werden in je einer Projekt-Datei gespeichert.

In einem Projekt konnen bis zu 10 Varianten verwaltet werden. Im Projekt-Hauptfenster werden
die Varianten nebeneinander angezeigt um deren Ergebnisse, Eingaben und Entscheidungen
einfach vergleichen zu kdnnen.

CHM-Hilfedokumente einfach erstellen
neues Projekt erstellen

Wechsel Sie zurlick in das Hauptfenster von PolCycleTime in das entsprechende Register.

@& PolCycleTime - Kihl- und Zykluszeitberechnung sowie Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Version 4.0.0.1) - [m] X

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Stlickkosten, Werkzeugbedarf, Werkzeugbestiickung,
Maschinenauslastung, Maschinenstundensatz, LosgroRen, ...)

kirzlich verwendet

zuletzt verwendete Projekie
C:\ProgramData\Makrolar\PolMould\Test 1.cpf

Neu

Erstellen eines neuen Kalkulations-Projektes
neues leeres Projekt ...

Kiihl- und Zykluszeitherechnung

eues leeres Projekt (mit Varianten-Wizard) ...

Offnen

Laden eines vohandenen Kalkulations-Projektes
Projekt laden...

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen

‘ Aktuell geladenes Projekt

Handelsprodukte

‘o Nutzung: DEMO-Version _4['—1. |

Sie kdnnen entweder ein leeres Projekt ohne jegliche Eingaben erstellen oder Sie nutzen den
Wizard. Der Wizard fihrt Sie durch die Eingaben/Entscheidungen fir die erste Variante.

Nach Abschluss wird das Projekt-Hauptfenster gedffnet und die initial erstellte Variante
angezeigt.
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HTML-Hilfedokumente einfach erstellen
ein vorhandenes Projekt laden

Wechsel Sie zurlick in das Hauptfenster von PolCycleTime in das entsprechende Register.

@ PolCycleTime - Kahl- und Zykluszeitberechnung sowie Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Version 4.0.0.1) — a X

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Stlickkosten, Werkzeugbedarf, Werkzeugbestiickung,
Maschinenauslastung, Maschinenstundensatz, Losgrofen, ...)

Neu

Erstellen eines neuen Kalkulations-Projektes
neues leeres Projekt ...

kurzlich verwendet

zuletzt verwendete Projekte
C:\ProgramData\Makrolar\PolMould\Test 1.cpf

Kiihl- und Zykluszeitberechnung

neues leeres Projekt (mit Varianten-Wizard) ...

Offnen

Laden eines vohandenen Kalkulations-Projektes
Projekt laden...

Preis- und Bedarfs-Kalkulationen

Aktuell geladenes Projekt

Handelsprodukie

‘o Nutzung: DEMO-Version __Q—q. |

Sie kénnen im Bereich "Offnen™ auf Projekt laden klicken. Nachfolgend wird eine
entsprechendes Fenster gedffnet Uber das Sie die Datei auswahlen kénnen. Danach 6ffnet sich
das Projekt-Hauptfenster.

Oder, wenn schon einmal ein Projekt geladen wurde, erscheint es in der Liste im Bereich
"kiirzlich verwendet". Klicken Sie einfach auf einen Eintrag in der Liste, um das Projekt zu
laden und das Projekt-Hauptfenster anzuzeigen. Es werden in der Liste nur die letzte flnf
Projekte angezeigt.

Online-Hilfen fiir Qt-Anwendungen generieren
Projekt-Hauptfenster

Im Projekt-Hauptfenster werden einzelne Varianten horizontal angeordnet. Pro Variante sind die
Ergebnisse und die Eingaben/Entscheidungen zu sehen.
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Bearbeiten  Ansicht

| Ergepnisse, O e

‘ ~  Ergebnis-Ubersicht

und Stiickkost

H ~  Stiickkosten-verteilung

‘ ~ Eingaben vs. Orientierungswerte ‘
& Eingaben/Entscheidungen

|/‘ ‘Stiickzahlen / AusschuB / Losfertigung

1. Jahr [Stiick]: 200.000
2.Jahr [Stickl: 400.000
3. Jahr [Stick]: 200.000
4. Jahr [Stack]: 100.000
5. Jahr [Stuck:

(geschatzter Ausschul [%]: 3

Bearbeiten  Ansicht

Chi(f| alv

& Ergebnisse, O e und

~ Ergebnis-Ubersicht ~  Stiickkosten-Verteilung

=  Eingaben vs. Orientierungswerte

) Eingaben/Entscheidungen

& Aligemeines / Farbe

* Varianten-Bezeichnung : P1(2)
o erstellt :00.04.2022 09:32:53
« geandert :09.04.2022 09:33:12

& Fertigungsverfahren / MaBgenauigkeit

itzpragen und Spri von Duropl;
bei der ilfertigung:

|| maschinentautcit una zyuszeit

Schicht-System: 2-Schicht-System (~4000 Std/Jahr)

Kalendarisch verfagbare Maschinen-Lauizeit pro
Jahr (ohne Stillstandzeiten) [h]: 4000

Stillstandzeiten [%]: 15 (10..20%%)
Zykluszeit [s]: 24

@ O ie soweit die dafiir erf Daten/Eingaben bereits vorliegen

& Stiickzahlen / AusschuR / Losfertigung
1. Jahr [Stuck]: 200.000
2. Jahr [Stick]: 400.000
3. Jahr [Stick]: 200.000
4. Jahr [Stock]: 100.000
5. Jahr [Stick]:
geschétzter AusschuB [%]; 3

|/‘ Werkzeug / Fachzahlen / Werkzeugkosten

Anordnung)
Technisch mogliche Maximalfachzahl: 10
Technisch erforderliche Mindestfachzahl: 1
Fachzahl fiir Kalkulation: 3
(Fachzahl fiir [€]: 180.000
Werkzeugkesten (Mindest-Fachzah) [€]: 60.000

Werkzeug-Typ: Mehrfach-Werkzeug (paarweise Fachzahl-

#  Maschinenlaufzeit und Zykluszeit

Schicht-System: 2-Schicht-System (~4000 Std/Jahr)

Kalendarisch verfugbare Maschinen-Laufzeit pro
Jahr {ohne Stillstandzeiten) [n]: 4000

Stillstandzeiten [%: 15 (10..20%)
Zykluszsit [s} 24

© Orientierungswerte, soweit de dafur erforderlichen Daten/Eingaben bereits vorligen

Formkontur-Kosten [€]: ~60.000°

Uber das Hauptmenii bzw. die Schalter des Hauptfensters kénnen verschiedene Funktionen
aufgerufen werden.

N an
Projekt/Formteil Varianten Ansicht DB "A.f Vt

el e

e Projekt-Basisdaten (Bezeichnung, Bearbeiter, Beschreibung) bearbeiten (Gber das Menu
Projekt/Formteil)

e Drucken-/Druckvorschau-Fenster aufrufen (iber das Menu Projekt/Formteil)

e eine neue leere Variante hinzufigen n

e eine neue leere Variante (Wizard) hinzufugen E

e alle Gruppen (Ergebnisse und Eingaben) aller Varianten schlielien/ausblenden E
e alle Gruppen (Ergebnisse und Eingaben) aller Varianten 6ffnen/einblenden E

Gratis EPub und Dokumentationsgenerator

Varianten eines Projektes

Varianten verwalten

Kopie einer bestehenden Variante erstellen

Variante l6schen

Variante bearbeiten
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Ergebnisse anzeigen

Drucken und Druckvorschau

Funktionsreicher Hilfegenerator

Verwaltung

Pro Projekt kdnnen bis zu 10 verschiedene Varianten verwaltet werden
Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl, um eine neu/weitere Variante hinzuzufligen:
o neue leere Variante (keine Eingaben/Entscheidungen vorgegeben)

o neue Variante mittels Wizard (Sie werden Schritt fur Schritt durch die Eingaben
gefuhrt)

o ein_Kopie einer bestehenden Variante (alle Daten der zu kopierenden Variante werden
Ubernommen)

Sie kdnnen zu jeder Zeit Varianten aus dem Projekt entfernen. Sind keine Varianten mehr
enthalten, erscheint im Projekt-Hauptfenster folgende Ansicht. Hieriber kdnnen Sie erneut eine
neue Variante hinzufligen. Oder Sie nutzen die Funktionen des Menls Varianten.

@ PolCycleTime - Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Test3.cpf)

Projekt/Formteil  Varianten  Ansicht D @ AW

Das Projekt enthilt bisher (noch) keine Variante(n). Fligen Sie zun&chst eine erste Variante hinzu.

D neue Variante hinzufiigen

neue Variante (Wizard)...

Gratis PDF-Dokumentationsgenerator

Kopie einer bestehenden Variante hinzufiigen

Jeder Variante hat im Projekt-Hauptfenster ein eigenes Men( und eine eigene Schalterleiste.


https://www.helpndoc.com/de/funktionen-tour
https://www.helpndoc.com/de

Bearbeiten Ansicht

“ | Ergebnisse, Orientierungswerte und Stuckkosten-Verteilung

Entweder Sie klicken aufn oder Sie wahlen den entsprechenden Menilpunkt im Meni
Bearbeiten aus.

Es wird sofort eine neue Variante als Kopie erzeugt. Die Kopie enthalt alle bis dahin enthaltenen
Eingaben/Entscheidungen der zu kopierenden Variante.

Wir empfehlen lhnen, unmittelbar danach zumindest die Bezeichnung und die Hintergrundfarbe
der neuen Variante zu bearbeiten.

eBooks fir den Kindle verfassen
Variante I6schen

Jeder Variante hat im Projekt-Hauptfenster ein eigenes Menil und eine eigene Schalterleiste.

Bearbeiten Ansicht

“ | Ergebnisse, Orientierungswerte und Stuckkosten-Verteilung

Entweder Sie klicken auf [} oder Sie wahlen den entsprechenden Meniipunkt im Menti
Bearbeiten aus.

Nach einer Sicherheitsabfrage wird die Variante aus dem aktuellen Projekt geléscht.

Qt Help-Dateien auf einfache Weise erstellen

Variante bearbeiten

Jeder Variante hat ihren eigenen Bereich im Projekt-Hauptfenster, sowie ein eigenes Menu und
eine eigene Schalterleiste.

Die verschiedenen Eingaben/Entscheidungen wurde logisch gruppiert. Jede Gruppe hat eine
Uberschrift (FJ) und einen Schalter zum Bearbeiten der entsprechenden
Eingaben/Entscheidungen (). Ist der Uberschriften-Text der Gruppe rot markiert, dann fehlen
entweder Eingaben/Entscheidungen oder diese sind fehlerhaft.

Alle Eingabe-Gruppen sind wiederum in einer Ubergeordneten Gruppe (EB) zusammengefasst. Ist
der Uberschriften-Text rot markiert, dann fehlen Eingaben/Entscheidungen in irgend einer
untergeordneten Gruppe bzw. diese sind fehlerhaft.

Um nun bestimmte Eingaben zu erfassen bzw. zu verandern, klicken Sie auf den Schalter der
entsprechenden Gruppe oder Sie wahlen den entsprechenden Eintrag im Menii Bearbeiten (EY).
Darauf hin wird das entsprechendes Eingabefenster gedffnet.


https://www.helpndoc.com/de/funktionen-tour/ebooks-fuer-den-amazon-kindle-erstellen
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"

| @ PolCycleTime - Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Test2.cpf) — O x )
| [

Projekt/Formteil  Varianten  Ansicht Frein

Bearbeien n om (alv

I “ | Ergebnisse, Orientierungswerte und Stickkosten-Verteilung

|" Ergebnis-Ubersicht H * Stickkosten-Verteilung

| | * Eingaben vs. Orientierungswerte

<4 Fingaben/Entscheidunge

|f| Allgemeines / Farbe

# Varianten-Bezeichnung : Variante - 1
i * erstellt 1 09.04.2022 17:14:35
& gedndert 1 09.04.2022 17:14:35

|f| erfahren / MaBgenauigkeit

+ SpritzgieBen, Spritzpragen und Spritzpressen von Duroplast-Formmassen
* Malgenauigkeit bel der Formteilfertigung: Genaufertigung

|f| Stiickzahlen [ Ausschul [/ Losfertigung n

1. Jahr [Stlck]:
2. Jahr [Stick]:
3. Jahr [Stlck]:
4, Jahr [Stuck]:
3. Jahr [Stlck]:

geschitrter Ausschul [26]:

# | Maschinenlaufzeit und Zykluszeit n

Schicht-Systemn:

Kalendarisch verfigbare Maschinen-Laufzeit pro
Jahr (ohne Stillstandzeiten) Thi: |E|

[«] []

Qt Help-Dateien auf einfache Weise erstellen

Orientierungswerte

In einigen Fenstern zur Bearbeitung von Eingaben/Entscheidungen erscheinen neben dem
jeweiligen Eingabefeld entsprechende Orientierungswerte.

Diese Orientierungswerte bedingen i.d.R. vorheriger Eingabe und Entscheidungen, um diese
berechnen zu kénnen. Welche Abhangigkeiten das sind, wird in einem entsprechenden Tooltip (
) neben dem Orientierungswert angezeigt (bewegen Sie den Maus-Cursor liber den
Orientierungswert, um den Tooltip anzuzeigen).

Um den Orientierungswert als Eingabe-Wert zu Gbernehmen, klicken Sie auf den
entsprechenden links stehenden Schalter mit dem Pfeil-Symbol ().
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VerschleiBwiderstand der Werkzeugkonturteile (Hirtezustand der Stahlkonturen (HV = Vickersharte)): El
| weich: HV 2 200 N/mm?
| vergitet: HY = 400 N/mm?
® pehartet: HV = 700 N/mm?
nitriergehartet oder verchromt: HV = 1.000 N/mm?

hartstoffbeschichtet (z.8. TiM): HY = 1.800 N/mm?
R —

AbrasionsverschleiB durch Polymerschmelzen:
Polymer ohne feste Zusatzstoffe
Zusatzstoff-Beispiele Ritzhdrte nach Mohs

Pelymer ohne Zusatzstoffe; Reibkraftmindernde Zusatze (z.B. Silikon, PTFE, PE-UHMW, 1.2
Molybdandisulfid); Kohlenstoffprodukte (Ruld, Grafit, Graphen, Carbonfaser); Natur- und
Kunstfaserprodukte; Celluloseprodukte (z.B. Papier, Holz); Talkum; Kaclin; Bleipulver;
Flussigkeiten (z.B. Weichmacher, FSM)

Kreide; Aluminiumtrihydrat (FSM); Schwerspat; Lithcpone; Magnesiumaoxid; Glimmer; Alu- |Gber 2 ... 4
und Kupferpulver/-schlif

Glasfaser; Glasmikrokugeln; Hochdisperse Kieselsgure (z.B. Aerosil); Wellastonit; dberd .. 6
Titandicxid (Anatas, Rutil); Zinkoxid; Zinkspat; Magnesit; Bariumferrite; Eisenpulver

Glasfasermahlgut; Quarz und quarzhaltige Gesteinsmehle; Zirkonsilikat; Quarzgut dber 6

| Beschaffenheit der Konturoberfléchen:
technisch rauh johne Feinbearbeitung): Ra = 3um
! glatt {mit Feinbearbeitung [z.B. Schileifen]): Ra = 0,8...1,6 um
| gldnzend (Grobpolitur): Ra = 0,2...0,4 pm |
| # hochglanzend (Feinpolitur): Ra = 0,05...0,10 um
spiegeind (Feinstpolitur): Ra = 0,012...0,025 pum
strukturiert {Grobstruktur)

strukturiert (Feinstruktur)

VerschleiB-Standzahl ~520.000 © I

Sonstiges: n
Stiickzahl fiir Abschreibung der Werkzeugkosten [Stck]: ~2.080.000 ® I

Orientierungswert(e) abhangig von:

Fachzahl: VerschleiBstandzahl
@ Orientierungswert(e), soweit die dafiir erforderlichen Daten/Eingaben bereits vorlieger e o gy ooy werrowromer, wm diesen als

Eingabewert zu dbernehmen.
0K Abbrechen

EPub-Blicher einfach erstellen

Ergebnisse

Sobald die ersten Eingaben/Entscheidungen dazu fihren, dass Ergebnisse oder
Orientierungswerte berechnet werden kénnen, werden diese u.a. in der Ergebnis-Ubersicht
angezeigt.

Die Ergebnisse sind als:
o Ergebnis-Ubersicht
o Stuckkosten-Verteilung
o Eingaben vs. Orientierungswerte

gruppiert. Die Gruppen kénnen einzeln angezeigt und ausgeblendet werden, indem man in den
Text der Gruppe klickt.
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E Ergebnisse, Orientierungswerte und Stiickkosten-Verteilung

Ergebnis-Ubersicht

verfigbare jihrliche Maschinenlaufzeit [h]: 3400

Fachzahlen [inklusive optimale Fachzahl): » optimale = 3
* yerschleiBbedingt = 3
* fertigungsbedingt =1
* wirtschaftlich=3
* fiir Kalkulation verwendete = 4

Maschinenbelegungszeiten [h]: 1. lahr: 346
2. lahr: 693
3. lahr: 693
4, lahr: 346
5. lahr:

nutzungsbedingte VerschleiB-5tickzahl: 3.120.000
Gesamt-Werkzeugbedarf fir die Serie: 1
Maschinenstundensatz [€/h]: 17,04 (Berechnung)

Materialkosten [€/5tck]: 0,090
Fertigungskosten [£/5tck]: 0,064

rusatzliche Q5-Kosten [€/5tck]: 0,013
Werkzeug-Kosten [£/5tck]: 0,104

Gesamt Stiickkosten [€/5tck]: 0,271

E Ergebnisse, Orientierungswerte und Stickkosten-Verteilung

Stickkosten-Verteilung

’I(—Werkzeug = 0,104 £/5tck

Fertigung = 0,064 €/5tck:
Q5 =0,013 £/stck !Matena = 0,090 £/Stck

In der Ansicht Eingaben vs. Orientierungswerte werden die Eintrage rot markiert, wenn diese sich
von |hren Eingaben unterscheiden.
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“ | Eingaben vs. Orientierungswerte
Eingahe Orientierungswerte
Stillstandszeit [%] 15 10..20%
VerschleiB-5tandzahl 520.000 ~520.000
{VerschleiB-)Stiickzahl fir Werkzeugabschraibung 3.120.000 ~2_.080.000

Gemeinkosten-Zuschlagsfaktor fir Arbeitszeitkosten 4 4
Materialverlust-Zuschlag [56] | 3 3
Qualitdtssicherungs-Zuschlag [56] 5 5

Jahresabschreibungssatz [a™] 0,14 0,14

Jahresverrechnungssatz {Instandhaltungs-, Reparatur- und 0,04 0,04

Wartungskosten) [a77]

Fachzahl vs. optimale Fachzahl 4 3

Kindle eBooks einfach herstellen
Drucken/Druckvorschau

Alle Varianten eines Projektes kdnnen mit allen Eingaben, Entscheidungen und Ergebnissen als
Druckvorschau angezeigt und ausgedruckt werden.

Die Funktion zum Drucken/zur Druckvorschau erreichen Sie Uber das Projekt-Hauptfenster und
das Menti Projekt/Formteil [El.

@} PolCycleTime - Preis- und Bedarfs-Kalkulationen (Project jsen)

Projekt/Formteil | Varianten Ansicht |D ||m| | 'y ” v |

Basisdaten bearbeiten ...

v

Drucken/Druckvorschau. ..

| Ergebnisse, Orientierungsy d Stilckkosten-Verteilung

- | Stiickkosten-Verteilung

/—Werkzeug =0,104 £/5tck

Fertigung = 0,064 €/5tck:

Qs = 0,013 £/stck LMaten‘al = 0,080 £/5tck

“ | Eingaben vs. Orientierungswerte |
Eingabe Orientierungswerte
Stillstandszeit [%5] 15 10...20%
VerschleiB-5tandzahl 520.000 ~520.000
(Verschleil-)Stiickzahl fir Werkzeugabschreibung 3.120.000 ~2.080.000
Gemeinkosten-Zuschlagsfaktor fiir Arbeitszeitkosten 4 4
Materialverlust-Zuschlag [54] | 3 3
Qualitdtssicherungs-Zuschlag [%] 5 5
Jahresabschreibungssatz [a™] 014 0,14
lahresverrechnungssatz {Instandhaltungs-, Reparatur- und 0,04 0,04
‘Wartungskosten) [27]
Fachzahl vs. optimale Fachzahl 4 3 -

|L| Eingaben/Entscheidungen

|/| Allgemeines [ Farbe

* Varianten-Bezeichnung : [NEW VARIANT]
® erstellt :103.04.2022 11:51:47
* gedndert :03.04.2022 16:37:51

Es wird ein weiteres Fenster gedffnet in dem die erste Variante als Druckvorschau angezeigt
wird. Wollen Sie eine andere Variante ausdrucken, dann wahlen Sie iiber die Auswahl-Liste ()
die entsprechende Variante aus. Klicken Sie auf das Drucker-Symbol, um die ausgewahlte
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Variante zu drucken.

Drucken/Druc chau
.,e |
PoICycleTime - Preis- und Bedarfs-Falkulation - Copyright © 2022, Makrolar GbR Berlin Engasen/Enischeidungen
Projektangaben: ' 2pritzgiedan, karitzarigen und Epritzareccen von Duropiact-Formmatcen
® Malosnauigeai Dei 06r FOMIGNEtg.ng Genausrigung

Prjeb Fommielbezsicung P1 1. Jarw SRk 200.000
Bearsier. Frarik Neumann

t 26032022 08:01:44
gedndert 03.04.2022 13751
Beschreibung: Das ist ein Tost

0204 2022 41:64:47 ‘Senen-ysan: 2-unioht-Byptam (4209 ataidanr)

ARIBNSECN VBMGBANS MESCNinGn-Lautza 0 JENY (anne
Salstandzaiten) - 4000

reon
Emeomisze Salsiandaciion [E]; 1610..20%)
Zyuszet [5] 2
akasug = 0,10 U8k
Wiorkzoup Typ: Mehefuch.Werksug

Tachaisch meglishs Maximsifeshzshi: 40
Tachoisch erfardariiohs Mindecifashashl. 1
Fachaan fir Kaluiaten: 4

THGNESKOR (FACRaN FUF Kelkuiabon) (€] 190.000

Waskanugiosion (Mindect Fachashi) [€}. 12345
Eartigung = 0,068 CEtK— Famkant Kasten [€): ~55000°
Koreplizierinat dos Warkass.gaufbaus: unkampll- sahr
toial = 0,067 ESick dertss kompllzisrtss
Warkzeug

wariigoars jihvichs Maschinaniaufeat | 3400 Machanischa Werkzeugoearspruchung. 808 blc 1200 ber und bbliche Werkzeugsieifigkalt
e s oG e v =1 RS ———————— A ———
 Wtigurgabadngt = 1 ADMISEMSVEISCNAIE QUM POlyarscnTezen. RIZNAME  nEsh  MoRt  (DDer  2.4) DEW. Kreke:
+witschatticn = 3 Alumniumtrnyarst  (FaM);  omwarspat:  Litopona;
e —— st M ekl
Msschinanbaisgungazanin [ 1. Jahe: 348 Fuestastor
2 Janr @92 KR OEeracRrBescnatanna . NESnalanzend (FEINaiitury: Ra = 0,06...0.19 um
a4 § ; "
£l RS —————
& dabr Masctinanbodanung. = Mahmaschinen-Badonum
e Ve S 2478008 b R ——
s aasagpasat e g s 1 O
- P SR g o s 6 1550
Maschinanstungensats JERE | 17.04 nung; ® Kakuannschar JANTES2inSSatz fir Kaphalversineng M) 2
Materiaiicgian S 0.067 FrRsACEchAabUNgssatz (37T 094
(instandhaity Raparatur. und 27004

Fatigungakzaen [USIy 0084
Eaaiziena 08 Kcaion (S 0012

radssiof Kostanacted [ 2

Workzaug-Kosian [Sirl}| 8,104 ® INEEIGNG GRLAMNGKEE W]
o 0243 » EHITANGIG-VEMCTrunganniis [CUaiir]: 50.00
. » Jarveshachankastonsste fir Werkstatian [Em o 180
Eingade | oriantisrungewsrin Farigisimasss [t} 42
SilsndszotPe] 15 | 10 0% . N
T s Matarisivarmachinng Fras |Cgl 1,60

(Versehia L Silckesh Tir Workamugabsehralourg | 3120000 | 2 066,600 antaiigar ArguiAErsl [Sick]. O Ckeln Angubabral)
Gamainueten. Zusehlagataor tur Arbwtazatogien | & 3 Materisiveris- Zusching %} 8 (35)

MatransZucnEg (%) 3 3 Zuschiagisatz Quaiatssicharung %) § (5]

Ol Rissichmrungs-Zuschiag ] 5 5
e e T Bereinision gk i 41441
et i gEaAE (P atinge  Rapsatt- 73| 904 aoe
Waingsaon)
i e, apii Faivaa | €| s : Py

41von2h

Web-basierte iPhone-Dokumentation erstellen

Einstellungen

Die angezeigten Orientierungswerte werden ganzzahlig gerundet.

Uber das Menl Einstellungen/Optionen kénnen die 10er-Potenzen fiir die gezeigten
Orientierungswerte festgelegt werden [El.
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| Optionen . n‘

Kihl- und Zykluszeitberechnung (Drucken / Druckverschau):

Grilke der Geometrie-Grafiken:

Preis- und Bedarfs-Kalkulation:
Runden (Orientierungswerte):

VerschleiR-Standzahl [10(=]]:
Stuckzahl fur Werkzeugabschreibung [100<]:

Formkontur-Kosten [106=]]:

Ubernehmen | | Abbrechen |

Elektronische Blicher einfach verfassen
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