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1 Einleitung

Das Modul Werkstoffauswahl hilft Ihnen, aus rund 870 Kunststoffen diejenigen zu finden, die zu Ihrem
Bauteil passen. Sie beschreiben dazu die Anforderungen, zum Beispiel Brandverhalten,
Medienbestandigkeit, mechanische Eigenschaften oder das geplante Fertigungsverfahren. PolSelec zeigt
daraufhin sofort, welche Werkstoffe alle Anforderungen erfiillen.

Zu jedem Werkstoff kdnnen Sie aullerdem ein ausfiihrliches Werkstoff-Profil aufrufen. Es enthalt
Bezeichnung, Werkstoff-Gruppe, eine Kurzbeschreibung und alle Merkmale, die dem Werkstoff
zugeordnet sind.

Erganzend bietet das Register Extras/Zusatzfunktionen Werkzeuge zur Prognose von Regenerat-Anteilen
und Warmealterung, zur klimaabhangigen Wasseraufnahme sowie Klimakarten zu UV-Strahlung und
Temperatur.

Dieses Handbuch richtet sich an Anwenderinnen und Anwender, die PolSelec fiir die Werkstoffauswahl
nutzen. Es erklart die Oberflache, die Auswahl nach Kriterien, die Auswertung der Ergebnisse, das
Speichern und Drucken einer Auswahl als Projekt sowie die Zusatzfunktionen.

2 Die Programmoberflache

Nach dem Start 6ffnet PolSelec das Modul Werkstoffauswahl. Solange noch keine Kriterien gewahlt sind,
zeigt die Liste alle Werkstoffe.

B8 Polselec - und i fir KL (Version 3.5.6.0) - O X
®
[[] nach Werkstoff-Gruppe zusammentfassen

Ps Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol “
PS-LMW Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol 1
sMs Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
58 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazal
SB-HI Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
PS-FR Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
SB-FR Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
SB-FRVIVO Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
$B-Z Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
SB-Z-CB Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
SB-Y-CB Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazal
PSFR-GFI0 Styren Acrinfl, Acylaspalymerizate u. Paipvinylcarbazel Klicken Sie ggf. links in der Liste auf einen Werkstoff, um Details zu sehen.
PS-GF25:5 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol

Z SEPDM Styren-, Acrylnitril-, Acylstpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Klicken Sie links/oben auf den Schalter [AuswahlKriterien..], um gezielt
s8T Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol nach Werkstoffen zu suchen, die Ihren Anforderungen entsprechen

B SB-HIT Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol

o (PS+PE) Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
SAN Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazal
SAN-GF30£5 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
SAN-FR-GF30£5 V0 Styren-, Acryhnitril-, Acrylatpolymerisate u. Palyvinylcarbazol
(SAN+NBR) Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
ABS Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
ABS-HI Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
ABS-GC Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazal
ABSA Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazal
MABS Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
ABS-FRVO Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazal
ABS-GF7 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol
ABS-GF1525 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
ABS-HI-GF1525  Styren-, Acryhnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol -

® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] 7/ - |

Abbildung 1: Hauptfenster nach dem Programmstart

Bereich ‘ Bedeutung

Mendleiste »Programm®, , Ansicht”, , Einstellungen* und , Hilfe”.
Leiste ,,Projekt” Meni zum Anlegen, Laden, Speichern und Drucken eines Auswahl-

Projekts (siehe Kapitel 6).
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Register am linken Rand Wechsel zwischen den Modulen ,,Werkstoffauswahl”,
»Extras/Zusatzfunktionen“ und ,,Handelsprodukte plus”.

Werkstoffliste (links) Alle bzw. die gefundenen Werkstoffe mit den Spalten ,,Bezeichnung” und
»Werkstoff-Gruppe“.

Detailbereich (rechts) Werkstoff-Profil des in der Liste markierten Werkstoffs.

Trennleiste (Mitte) Rote, senkrechte Leiste; mit der Maus verschieben, um die Breite der
beiden Bereiche anzupassen.

Statusleiste (unten) Lizenzinformation, Schieberegler zum VergréRern/Verkleinern der
Anzeige und aktuelle Sprache (DE).

3 Werkstoffe ansehen

3.1 Werkstoff-Profil anzeigen
Klicken Sie in der Werkstoffliste auf einen Werkstoff. Rechts erscheint sein Werkstoff-Profil:

e  Werkstoffbezeichnung — Kurzzeichen des Werkstoffs, z. B. ,,PS“.

e Werkstoff-Gruppe — Zugehorigkeit zu einer der Kunststoff-Gruppen.

e Beschreibung — kurze Charakterisierung, z. B. Norm und Dichte.

e Tabelle , Auswahlkriterium-Pfad / Zuordnung” — alle Merkmale des Werkstoffs, geordnet nach
Kriterien. Links steht, wo das Kriterium im Kriterienbaum liegt, rechts die zutreffenden Werte.

B8 Poiselec - und i fur Ky (Version 2.5.6.0) - [m] x

Programm  Ansicht  Einstellungen Hilfe

@ | Auswahiiterien.. Werkstoff-Profil
[ nach Werkstoff-Gruppe zusammentfassen
Pr— Werkstoht Gruppe We;l;stufﬂuzel:hnung
» [ps Styren-, Acrylnitril-, Ac isate u. Polyvi - G
PP
s PS-LMW Styren-, Acrylnitril, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylearbazol 1 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
= SMS. Styren-, Acrylnitril- u il
;i s
S8 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Rlopnaipolv:tyolipacibl NI b=t Siala (g
SB-HI Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u, Polyvinylcarbazol A oahiis o Ui Fm—
PS-FR Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
Fertigungsveriahren / « SpritzgieBen ~
SB-FR Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Formg‘e‘"gemgwg i . S:riugieﬂhlasen
SB-FRVIVO Styren-, Acrylnitril, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol gung / . i
58z Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol Fertigungsverfahren / + Ultraschall-Fernfeld-SchweiBen
S8-7-CB Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol Formteilfertigung / Spezielle
X Fertigbearbeitungs- bz
SB-Y-CB Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u, Polyvinylcarbazol Nachbehandlungsverfahren fir
g PS-FR-GF10 Styren-, Acrylnitril- u Formteile /
£ PS-GF25:5 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Fertigungsveriahren / « Tafeln unter 15 mm Dicke
o SEPDM Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Halbzeugverarbeitung / * Folien
Halbzeugtypen / + Biaxial gereckte Folien
BT Styren-, Acrylnitril, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol + Feinstfolien unter 20 ym Dicke
SBHIT Styren-, Acryinitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyiearbazol « Stabe, Stangen
< eE e . « sonstige Hohlprofile u./o. verzweigte Profile
3 SAN Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Fertigungsverfahren / + Pncumatisches u./o. mechanisches
3 Halbzeuguerarbeitung / Warmstreckformen von Thermoplasten
5 SAN-GF3015 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Palyvinylcarbazol Halbzeuguerarbsitungsverfahren / « Drehen, Friisen, Schieifen bei erhihten
3 SAN-FR-GF30:5 V0 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol MaBhaltigkeitsforderungen (Werkstoff bei
= Raumtemperatur)
5 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol P
2 (SAN+NER) g + WarmgasschweiBen
ABS Styren-, Acrylnitril, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol + HeizelementstumpfschweiBen
ABS-HI Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylearbazol / o i nicht
T Styren-, Acryinitril-, Acrylatpolymerisate u, Polyvinylcarbazol und Brandverhalten / « Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
/ . i nicht
ABSA Styren-, Acrylnitril- u
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + HB (graBtes Brandrisiko)
MABS Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol und Brandverhalten / Brennbarkeit /
ABS-FRVO Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Brandklassen nach Vorschrift UL 94/
ABS-GFT Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + L0l unter 0,20 ... 0,12: Gutbrennbar
ABS-GF15:5 Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol und Brandverhalten / Brennbarkeit /
i h d -
ABS-HI-GF15:5  Styren-, Acrylnitril-, u. ~ e
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09,10.2027] 714 - |

Abbildung 2: Werkstoff-Profil des Werkstoffs PS

Tipp: Mit dem Mausrad oder der Bildlaufleiste blattern Sie durch die Tabelle des Werkstoff-Profils. Mit
den Pfeiltasten wechseln Sie in der Werkstoffliste schnell zum nachsten Werkstoff.
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3.2 Nach Werkstoff-Gruppen zusammenfassen

Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen ,,nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen®. Die Liste zeigt dann die
Werkstoff-Gruppen mit der Anzahl der enthaltenen Werkstoffe in Klammern.

Programm  Ansicht  Einstellungen Hilfe

@ | Avswahikriterien... Werkstoff-Profil

nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen

{u PolSelec - Werkstoffauswahl- und Informations-System fur Kunststoffe (Version 2.5.6.0) - [m] x

& Ansicht auf Gruppentibersicht reduzieren w‘;‘;“““"‘“i""'" ng

Styren-, Acrylni Acylatpolymerisate Werkstoff-Gruppe . .

Polyvinylcarbazol Styren-, AcryInitril-, Acrylatpelymerisate u. Polyvinylearbazol
Beschreibung

Normalpolystyrol nach DIN 7741. Dichte 1,04..1,05 g/cm?®.

4)
~ | Polyamide u. lineare Polyurethane (205)
~ | Polyacetale u. Polyvinylalkohol (28)
SR Fertigungsveriahren / o ~
exlubaricthe i vani et {20 Formtzilfertigung / + SpritzgicBblasen
~ | Lineare Polyarylsulfone u. Polyarylsulfide (57) . i

Vinylchloridpolymerisat e Polyolefine (19) Fertigungsverfahren / + Ultraschall-Fernfeld-SchweiBen
u. Polyether Formteiffertigung / Spezielle
Fertigbearbeitungs- bz
Polyfluorcarbone (39) Nachbehandlungsverfahren fir
~ | Cellulose-, Starke- u. Kaseinpolymere © Formteile /

Fertigungsveriahren / « Tafeln unter 15 mm Dicke
Polyurethan-, Polyetheresterelastomere, @2)

v r Halbzeuguersrbsitung / + Folien
Polyctherblodamide Halbzeugtypen / « Biaxial gereckte Folien

Polyimide @n » Feinstfelien unter 20 pm Dicke
« Stabe, Stangen

@
5

plus

.| Pref- u. SpritzguBformstoffe auf Basis Pheno-  (61) Fertigungsveriahren / + Pneumatisches u./o. mechanisches
und Aminoplaste von
3 Halbzeuguerarbeitungsverfahren / « Drehen, Friisen, Schleifen bei erhahten
MaBhaltigheitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)

+ WarmgasschweiBien

~ | GieBharzformstoffe an « HeizelementstumpfschweiBen
= . = / o i nicht
Duroplastische Schichtprestoffe u. Vulkanfiber (19) und Brandverhalten / « Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
~ | LC-Polymere (Thermoplaste) “2) / +s i nicht
[ E—— ) Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + HB (groBtes Brandrisiko)
und Brandverhalten / Brennbarkeit /

Brandklassen nach Vorschrift UL 94 /

Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + LO! unter 0,20 ... 0,12: Gutbrennbar
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
i nach dem -
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09,10.2027] 714 - |

Abbildung 3: Werkstoffliste, nach Werkstoff-Gruppen zusammengefasst

Mit einem Klick auf eine Gruppe klappen Sie sie auf und sehen ihre Werkstoffe. Uber die Schaltfliche
»Ansicht auf Gruppeniibersicht reduzieren” (Doppelpfeil) kehren Sie zur reinen Gruppenibersicht
zurtick. Wenn Sie das Kontrollkastchen wieder deaktivieren, sehen Sie die einfache Liste.
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Programm  Ansicht  Einstellungen _Hilfe
@ | Auvswshlkiterien... Werkstoff-Profil
nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen
A | Ansicht auf Gruppenabersicht raduzieren w‘;‘;“"m““""“ ng
) ~ || Werkstoff-Gruppe
Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol
o Beschreibung
Normalpolystyrol nach DIN 7741. Dichte 1.04..1,05 g/cm?.
~ | Polyamide u. lineare Polyurethane (205)
Polyacetale u. Polyvinylalkohol 28)
n igung: ! + SpritzgieBen -
POM-R Formteilfertigung / + SpritzgieBblasen
POM-R-GC . i
POM-R-I Fertigungsverfahren /  Ultraschall-Fernfeld-SchweiBen
POMRHI Formteiffertigung / Spezielle
o Fertighearbeitungs- bzw,
EOMR,Z Nachbehandlungsverfahren fur
POM-R-Y-CB Formteile /
EOME LGRI Fertigungsveriahren / « Tafeln unter 15 mm Dicke
POM-R-GF20=5 Ralbzeugverarbeitung / « Foli
POM-R-GF25£5 Halbzeugtypen / + Biaxial gereckte Folien
Y . ;::r:tl;:len unter 20 um Dicke
] R « Stibe, Stangen
i QMR GE30) « sonstige Hohlprofile u./o. verzweigte Profile
POM-R-M25+5
Fertigungsverfshren / « Pneumatisches u./o. mechanisches
POM-R-ARK. . o
= POM-R-AR-MoS2 SILIKON Halbzeugverarbeitungsverfahren / * Drehen, Frasen, Schleifen bei erhGhten
POM-R-AR-PE-UHMW MaBhaltigkeitsforderungen (Werkstoff bei
POM-R-AR-PTFEIS:5 Raumtemperatur)
+ WarmgasschweiBien
POM-R-CF30 + HeizelementstumpfschweiBen
POM-R-AR-GF30+PTFE15 - -
/ . nicht
O . und Brandverhalten / « Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
R / » 5cl i nicht
~ | Lineare Polyarylether und Polyarylester 127 Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * HB (groBtes Brandrisiko)
- und Brandverhalten / Brennbarkeit /
~ | Lineare Polyarylsulfone u. Polyarylsulfide ) mach Vorschrift UL 94 /
£ : LT ) Werkstoffauswahl / Brennbarksit + L0 unter 0,20 ... 0,12: Gutbrennbar
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
i nach dem -
‘. Vollversion [Neumann, Frank (Mekrolar GbR Berlin} / nutzbar bis: 09.10.2027] P - |

Abbildung 4: Aufgeklappte Gruppe ,,Polyacetale u. Polyvinylalkohol”
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4 Werkstoffe nach Anforderungen auswahlen

4.1 Dialog , Auswahlkriterien” 6ffnen

Klicken Sie oben links in der Werkstoffauswahl auf ,,Auswahlkriterien...“. Der Dialog hat zwei Bereiche:

rechts die Liste der aktuell ausgewahlten Kriterien.

links den Kriterienbaum mit den Hauptzweigen ,,Werkstoffauswahl” (Werkstoffeigenschaften) und
»Fertigungsverfahren” (Formteilfertigung, Halbzeugverarbeitung),

B Polselec - Werkstoffauswahl- und Informations-System fiir Kunststoffe (Version 3.5.6.0)

- o x

Programm  Ansicht Einstellungen _Hilfe

| Auswahlkriterien

@ | avswat

Wahlen Sie im linken Teil dieser
Ansicht die relevanten
Auswahlkriterien aus

e

2weigte Profile

sches
oplasten
erhohten
ferkstoff bei

rorhanden
vorhanden
vorhanden

nnbar

e el r— ) ===
E v Werkstoffauswahl
» ps » Stoffstruktur und Stoffzustand
PS-LMW » Laslichkeit und Klebbarkeit
sMs » Medienbestandigkeit und Wasseraufnahme
58 » Wirmebestandigkeit und hydrothermische Bestandigkeit
SB-HI * Witterungs- und Strahlenbestandigkeit
PS-FR » Mechanische, akustische u. tribotechnische Eigenschaften
SB-FR » Warmeleitfahigkeit und Gas- bzw. Dampfdurchlassigkeit
SBFRVIV * Elektrische und dielektrische Eigenschaften
5.z * Optische und physiologische Eigenschaften
$B-Z-CB * Brennbarkeit und Brandverhalten
SBv-CB » (i MaBhaltigkeit
PS-FR-GE1l » [i] Werkstoffpreise und Werkstoffverfiigbarkeit
PS.GF2525 » [i] Wiederverarbeitbarkeit von Recyclaten
F: SEPDM * Fertigungsverfahren
BT » [i] Formteilfertigung
M SB-HI-T > Halbzeugverarbeitung
B (PS+PE)
SAN
SAN-GF30{
SAN-FR-GF
(SAN+NER
ABS
ABS-HI
ABS-GC
ABSA
MBS
ABS-FR VO,
ABS-GF7
ABS-GF151
ABS-HI-GF1525 Styren-, Acrylnitril- u v|| L SR

® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] P'u=

-— o

Abbildung 5: Dialog ,,Auswahlkriterien” mit dem Kriterienbaum

Ergebnis im Hauptfenster wird laufend aktualisiert.

4.2 Kriterien auswahlen

1.

PolSelec — Werkstoffauswahl

- Benutzerhandbuch - Seite 6

Hinweis: Der Dialog kann geéffnet bleiben, wiahrend Sie arbeiten. Jede Anderung wirkt sofort, und das

Klappen Sie im Kriterienbaum den gewiinschten Zweig auf. Klicken Sie dazu auf das kleine Dreieck
vor dem Eintrag, z. B. ,,Brennbarkeit und Brandverhalten” > ,,Brennbarkeit” > ,,Brandklassen nach
Vorschrift UL 94“.
Auf der untersten Ebene stehen die wahlbaren Werte mit Kontrollkastchen.
Haken Sie die Werte an, die lhr Werkstoff erfiillen soll, z. B. ,,VO (geringstes Brandrisiko)“.
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Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

@ | auswsl

[ nach We|

Bezeichnu

[

58

SB-HI
PS-FR
S8-FR
SB-FRVIV
s8-Z
58-Z-CB
58-Y-CB
LA PS-FR-GF1|
PS-GF2525
SEPDM
58T

SB-HIT
(PS+PE)
SAN
SAN-GF20:¢
SAN-FR-GF
(SAN+NBR
ABS
ABS-HI
ABS-GC
ABSA
MABS
ABS-FRVO|

plus

ABS-GFT
ABS-GF154

Auswahlkriterien

@ @ Suchbegriff eingeben... E

7 Werkstoffauswahl

» Stoffstruktur und Stoffzustand

*» Léslichkeit und Klebbarkeit

» Medienbestandigkeit und Wasseraufnahme

» Wairmebestéandigkeit und hydrothermische Bestéandigkeit
» Witterungs- und Strahlenbestandigkeit

Mechanische, akustische u. tribotechnische Eigenschaften
Warmeleitfahigkeit und Gas- bzw. Dampfdurchlassigkeit
Elektrische und dielektrische Eigenschaften

Optische und physiologische Eigenschaften

Brennbarkeit und Brandverhalten

M5 Brennbariail
[t i nach dem index (LO)

v (i) Brandkiassen nach Vorschrift UL 94
[ vo (geringstes Brandrisiko) (i

v

v

v

\

«

[JHe (groBtes Grandrisike) [i]

+ (i) Rauchentwickiung

» [i] Entziindungstemperaturen

+ [i] Verbrennungsenthalpie (unterer Heizwert) [kWhykg]
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Abbildung 6: Aufgeklappter Zweig ,,Brandklassen nach Vorschrift UL 94“

Das gewahlte Kriterium erscheint sofort in der rechten Liste. Im Hauptfenster zeigt die Schaltflache

»2Auswahlkriterien...” nun die Anzahl der aktiven Kriterien, z. B. ,,1 Auswahlkriterien...”.
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Abbildung 7: Kriterium ,,VO“ ausgewdhlt — rechts erscheint es in der Liste der ausgewdhlten Kriterien

Hinweis: Sie kénnen beliebig viele Kriterien aus verschiedenen Zweigen kombinieren. Ein Werkstoff gilt
als passend, wenn er alle gewdhlten Anforderungen erfiillt. Haken Sie innerhalb eines Kriteriums
mehrere Werte an (z. B. mehrere Bereiche der Wasseraufnahme), geniigt es, wenn einer davon zutrifft.
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4.3 Kriterien suchen
Wenn Sie nicht wissen, in welchem Zweig ein Kriterium liegt, nutzen Sie das Suchfeld:

Geben Sie einen Suchbegriff in das Feld ,,Suchbegriff eingeben...” ein, z. B. ,Spritzgieen”.
Klicken Sie auf die Lupe rechts neben dem Feld. Neben der Lupe steht die Anzahl der Treffer, und der
erste Treffer wird im Baum aufgeklappt und rot markiert.

3. Klicken Sie erneut auf die Lupe, um zum nachsten Treffer zu springen.
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Abbildung 8: Suche nach ,,Spritzgief3en”: 5 Treffer, der erste ist markiert

Hinweis: Die Suche startet nur tber die Lupe, nicht mit der Eingabetaste. Durchsucht wird die gesamte
Hierarchie der Auswahlkriterien.

Mit der Schaltflache mit dem Doppelpfeil links neben dem Suchfeld klappen Sie den gesamten Baum
wieder zu und sehen nur noch die Hauptzweige.

4.4 Zusatzinformationen aufrufen

An vielen Stellen steht das Info-Symbol (ein kleines ,,i). Ein Klick darauf zeigt Erlauterungen an:

e Das Info-Symbol oben links im Dialog erklart die Bedienung des Dialogs.
e Das Info-Symbol an einem Kriterium zeigt Hinweise zu diesem Kriterium, z. B. welche Werkstoffe
durch eine Auswahl ausgeschlossen werden.
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Abbildung 9: Bedienhinweise zum Dialog ,,Auswahlkriterien
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Abbildung 10: Hinweis zum Kriterium ,,Mafhaltigkeit”

4.5 Einsatzanforderungen verwenden

Fir typische Anwendungsfalle gibt es fertige Kombinationen von Kriterien, die Einsatzanforderungen.
Damit missen Sie die einzelnen Kriterien nicht selbst zusammenstellen.

1. Klicken Sie im Dialog ,,Auswahlkriterien auf ,Einsatzanforderungen...”.

2. Wahlen Sie links einen Anwendungsfall, z. B. ,Filmscharnier”, ,Kadltemittel-Bestandigkeit”,
»Kraftstoff-Bestandigkeit”, ,,Zahnrad- und Schneckenradgetriebe” oder ,,Mikrowellen-Eignung*.
Unter jedem Eintrag steht eine kurze Beschreibung.
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3. Wabhlen Sie rechts die passende Variante, z. B. ,hohe Wechselbiegezahlen” » , Einsatztemperatur >

15°C“.

4. Klicken Sie auf ,ausgewdhlte Anforderung anwenden...”.
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Abbildung 11: Einsatzanforderung ,, Filmscharnier” mit gewdhlter Variante

Die zugehorigen Kriterien werden zu lhrer Auswahl hinzugefiigt. Im Beispiel stieg die Zahl der aktiven

Kriterien von 1 auf 9. SchlieRen Sie das Fenster ,,Einsatzanforderungen”

u

ber das Kreuz oben rechts. Die

Ubernommenen Kriterien sehen Sie in der rechten Liste des Dialogs ,,Auswahlkriterien”.
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Abbildung 12: Liste der ausgewdhlten Kriterien nach Anwenden der Einsatzanforderung
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Tipp: Die ibernommenen Kriterien kénnen Sie anschlieRend wie selbst gewahlte Kriterien ergéanzen
oder einzeln entfernen.

4.6 Kriterien entfernen

1. Haken Sie in der rechten Liste (,Liste der aktuell ausgewahlten Kriterien®) die Werte an, die Sie
entfernen mochten. Sie werden rot hinterlegt.
2. Klicken Sie oben rechts auf ,,Loschen”.
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Abbildung 13: Kriterium ,,sehr hoch” zum Entfernen markiert — die Schaltflédche ,,L6schen” ist aktiv

Alternativ entfernen Sie einen Haken direkt im Kriterienbaum links.

5 Ergebnis auswerten

5.1 Anzahl und Kennzeichnung der Werkstoffe

SchlieRen Sie den Dialog ,,Auswahlkriterien” oder lassen Sie ihn gedffnet. Uber der Werkstoffliste steht
nun ,Anzahl gefundener Werkstoffe“, z. B. ,,6 / 868“: 6 von 868 Werkstoffen erfiillen alle
Anforderungen.
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/ . i nicht
ABS-GC Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol und Brandverhalten /  Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
ABSA Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylcarbazol B / . i nicht
MABS Styren-, Acryinitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinyicarbazol Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + HB (groBtes Brandrisiko)
~ . und Brandverhalten / Brennbarkeit /
ABS-FRVO Styren-, Acrylnitril-, Acrylatpolymerisate u. Polyvinylearbazol P .
ABS-GF Styren-, Acrylnitril- u. -
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin} / nutzbar bis: 09,10.2027] 7= = | DE |

Abbildung 14: Hauptfenster mit aktiven Auswahlkriterien

In der Werkstoffliste und im Werkstoff-Profil zeigt die Hintergrundfarbe, ob ein Werkstoff passt:

Grin Der Werkstoff erfiillt alle aktuell ausgewahlten Anforderungen.

Beige / orange Der Werkstoff erfiillt nicht alle aktuell ausgewadhlten Anforderungen.

Im Werkstoff-Profil steht dieselbe Aussage zusatzlich unter ,,Hinweise”.

5.2 Nur passende Werkstoffe anzeigen

Aktivieren Sie ,,nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen. Die Liste zeigt dann nur noch die
Werkstoffe, die alle Anforderungen erfiillen.
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B8 Polselec - Werkstoffauswahi- und Informations-System fiir Kunststoffe (Version 3.5.6.0) = o X

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

@ | 8 Auswarliriterien... Werkstoff-Brofil
Anzahl gefundener Werkstoffe: 6 / 868
nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen Werkstoffbezeichnung
[[] nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen [AND
Werkstoff-Gruppe
Bezeichnung Werkstoff-Gruppe I Polyolefine
» PP-FRVO Polyolefine Beschreibung
Polypropylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausristung.
PETpimod R Linasrs Pelyaylathar und Plyanste Dichte 100105 g/em®.
vocve Vinylchloridpolymerisate, chiorierte Polyolefine u. Polyether Hinweise
PCTFE Polyfluorcarbone « Der Werkstoff erfiillt alle aktuell ausgewahiten Anforderungen.
ETFEZ Polyfluorcarbone
PEEST-FRSH/D75=5  Poly
Fertigungsveriahren / + SpritzgieBen a
Formteilfertigung / + SpritzgieBblasen l
F / « Extrusi
3 Fertigungsverfahren / + Tafeln, Platten, Blocke, Kloben ab 15 mm
Halbzeugverarbeitung / Dicke
= Halbzeugtypen / + Tafeln unter 15 mm Dicke
+ Folien
+ Biaxial gereckte Folien
B + Feinstfolien unter 20 um Dicke
i + Nahtlose Rohre mit glatter AuBenwand
+ AuBenwandprofilierte Rohre, Wellrohre,
Wickelrohre
« Stabe, Stangen
+ Drahte, Schniire
+ sonstige Hohlprofile u./o. verzweigte Profile
Fertigungsverfahren / « Pneumatisches u./o. mechanisches
F i von
Halbzeuguerarbeitungsverfahren / + Drehen, Friisen, Schleifen bei erhahten
MaBhaltigkeitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)
+ WarmgasschweiBen
+ ExtrusionsschweiBien
+ HeizelementstumpfschweiBen
/ . i nicht
und Brandverhalten / + Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
* 5S¢l 1 nicht
2 -
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin} / nutzbar bis: 09,10.2027] 7= = | DE |

Abbildung 15: Nur die 6 gefundenen Werkstoffe werden angezeigt

5.3 Erfiillte Kriterien im Werkstoff-Profil erkennen

Im Werkstoff-Profil sind die Werte, die einem gewahlten Kriterium entsprechen, mit einem Hakchen
markiert. So sehen Sie auf einen Blick, warum ein Werkstoff passt oder welches Kriterium er verfehlt.

- PolSelec - Werkstoffauswahl- und Informations-System fiir Kunststoffe (Version 3.5.6.0) - O X
(@) Werkstefi-Profil

Anzahl gefundener Werkstoffe: 6 / 868

nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen Werkstoffbezeichnung
PP-FR VO

nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen

Werkstoff-Gruppe
Bezeichnung Werkstoff-Gruppe I Polyolefine

» PP-FRVO Polyolefine Beschreibung
Polypropylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausriistung.

PBT polmod-FR ey S Ry Dichte 1,00..1,05 g/em®
vDCVC Vinylchleridpolymerisate, chlorierte Polyolefine u. Polyether Hinweise
PCTFE Polyfluorcarbone « Der Werkstoff erfiillt alle aktuell qusgewdhiten Anforderungen.
EIFEZ Polyfluarcarbane
PEEST-FR SH/D75=3 Poly
Fertigungsverfahren / « Pneumatisches u./o. mechanisches -
/ von
Halbzeugverarbeitungsverfahren / + Drehen, Frasen, Schleifen bei erhahten I
IS MaBhaltigkeitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)
g + WarmgasschweiBien
“ + ExtrusionsschweiBen
+ HeizelementstumpfschweiBen
g / . i nicht
H und Brandverhalten / « Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
7 * Sl it nicht
/ ¥ v
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
Brandklassen nach Vorschrift UL 84 /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + L0l unter 0,50 ... 0,.30: Selbstverléschend und
und / it/ keine andi itung durch
Brennbarkeitsgruppen nach dem Flammen
Sauerstoffindex (LOI) /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit « tiber 350..450°C
und Brandverhalten /
Entziindungstemperaturen / mit
Fremezlndung
(Entflammungstemperaturen) /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit « Giber 400...500°C
und Branduerhalten /
ur / ohne v
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 00.10.2027] 1o - e | DE |

Abbildung 16: Hikchen am erfiillten Kriterium ,,VO (geringstes Brandrisiko)”

5.4 Legende

Ein Klick auf das Info-Symbol links neben ,,Auswahlkriterien...” 6ffnet die Legende. Sie erklart die Farben
und Symbole der Werkstoffliste:
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e Schirm-Symbol: witterungs-stabilisiert

e Flammen-Symbol: warmealterungs-stabilisiert

e Wasserhahn-Symbol: hydrolyse- und waschlaugen-stabilisiert

GlUhbirne: bevorzugter Werkstoff im aktuellen Projekt (siehe Abschnitt 6.2)

B8 Polselec - und fiir K

(Version 3560} -

O x

Programm  Ansicht Einstellungen _Hilfe

@ | 8 auswarliriterien...

 [R——

Legende:
Farben: Werkstoffbezeichnung
« Der Werkstoff erfiillt nicht alle aktuell ausgewshiten Anforderungen. PP-FRVO
« Der Werkstoff erfilllt alle aktuell ausgewshiten Anforderungen. Werkstoff-Gruppe
Symbole: Polyolefine
4 witterungs-stabilisiert Beschreibung
A warmeslterungs-stabilisiert Polypropylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausristung.
:
% hydrolyse- und waschlaugen-stabilisiert i Dichte 1,00..1,05 g/em*
inweise
@ Der Werkstoff wurde im Projekt von Ihnen als bevorzugter Werkstoff ausgewahit. ¥ Der Werkstoff erfill alle aktuell ausgewahiten Anforderungen.
ETFE-Z Polyfluarcarbone
PEEST-FR SH/D7523  Poly =
Auswahllriterium-Plad Zuordnung
Fertigungsverfahren / + Pneumatisches u./o. mechanisches -
von
Halbzeugverarbeitungsverfahren / + Drehen, Frasen, Schleifen bei erhohten
L MaBhaltigkeitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)
: « WarmgasschweiBen
i + ExtrusionsschweiBen
* HeizelementstumpfschweiBen
q / i nicht
b und Brandverhalten / » Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
+Sdl i nicht
/ it ¥ V0
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
Brandklassen nach Vorschrift UL 94 /.
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + LOl unter 0,50 ... 0,30: Selbstverlgschend und
und / / keine selbstandi itung durch
Brennbarkeitsgruppen nach dem Flammen
Sauerstoffindex (LOI) /
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * iiber 350...450°C
und Brandverhalten /
Entzindungstemperaturen / mit
Fremezundung
(Entflammungstemperaturen) /
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * iiber 400...500°C
und Brandverhalten /
g /ohne v

® Vallversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] #/u=

-—|—+\DE|

Abbildung 17: Legende der Werkstoffliste

6 Mit Projekten arbeiten

Eine Auswahl, also Kriterien, bevorzugte Werkstoffe und Projektangaben, konnen Sie als Projekt
speichern und spater wieder laden. Klicken Sie dazu auf die Leiste ,,Projekt” oberhalb der Werkstoffliste.
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B8 Polselec -

und

fiir K

(Version 3560}

= [m] x

I

Neues Projekt erstellen..

Projekt laden.

Projekt speichermn

Projekt speichern unter..
Projekt-Angaben.

bevorzugte Werkstoffe venwalten..

Drucken / Druckvorschau...

tigen

blyarylester

vDeve
PCTFE Polyfluarcarbane
ETFEZ Poiyfluorcarbane

PEEST-FR SH/D75:5 Poly

Vinylchloridpolymerisate, chlorierte Polyolefine u. Polyether

Werkstoff-Profil

Werkstoffbezeichnung
PP-FRVO
Werkstoff-Gruppe
Polyolefine
Beschreibung
Polypropylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausriistung.
Dichte 1.00..1,05 g/em®.
Hinweise
« Der Werkstoff erfiillt alle aktuell ausgewahiten Anforderungen.

Auswahlkriterium-Pfad Zuordnung

Fertigungsveriahren /
Halbzeugverarbeitung /
Halozeugverarbsitungsverfahren /

« Pneumatisches u./o. mechanisches -
Warmstreckformen von Thermoplasten

« Drehen, Friisen, Schieifen bei erhihten
MaBhaltigheitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)

« Warmgasschweiflen

+ ExtrusionsschweiBen

+ HeizelementstumpfschweiBen

. nicht
+ Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
. i nicht

und Brandverhalten /

/ 4
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
Brandklassen nach Vorschrift UL 94 /

Vo

Werkstoffauswahl / Brennbarkeit
und
Brennbarksitsgruppen nach dem
Sauerstoffindex (LOI) /

+ L0l unter 0,50 ... 0,30: Selbstverlgschend und
keine sndi itung durch
Flammen

‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit
und Brandverhalten /
Entzandungstemperaturen / mit
Fremdzundung
(Entfammungstemperaturen) /

+ iiber 350..450°C

Werkstoffauswahl / Brannbarkeit
und Brandverhalten /

+ tiber 400...500°C

/ ohne M

® Vallversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] #/u=

= | DE |

Meniipunkt ‘ Funktion

Beginnt eine neue, leere Auswahl.

Neues Projekt erstellen...

Abbildung 18: Menii ,,Projekt”

Projekt laden...

Offnet ein gespeichertes Projekt.

Projekt speichern / speichern
unter...

Speichert die aktuelle Auswahl als Projektdatei.

Projekt-Angaben...

erfassen.

Bezeichnung, Bearbeiter und Beschreibung des Projekts

bevorzugte Werkstoffe verwalten...

Werkstoffe als bevorzugt kennzeichnen.

Drucken / Druckvorschau...

Auswahlkriterien und Ergebnisliste drucken.

6.1 Projekt-Angaben

Unter ,,Projekt-Angaben...” tragen Sie die Projekt-Bezeichnung, den Bearbeiter und eine formatierbare
Beschreibung ein. Bestatigen Sie mit ,,Ubernehmen®. Die Angaben erscheinen auch im Ausdruck.
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! PolSelec - Werkstoffauswahl- und Informations-System fiir Kunststoffe (Varsion 3.5.6.0) - o X
Programm _ Ansicht _Einstellungen _Hilfe

@ | 8 Avswanlerterien.. Werkstoff-Profil

Anzahl gefundener Werkstoffe: 6 / 868
nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen Werkstoffbezeichnung

[ nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen (AR

Werkstoff-Gruppe
Bezeichnung Werkstoff-Gruppe Polyolefine
» PPFRVO @ Polyolefine Beschreibung
Polyprapylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausriistung.
PBT polmod-FR  Lineare Polyarylether und Polyanylester Dichte 1.00..1,05 /e
vpeve Vinyleh o
" Projektangaben a
pCTFE Polyfiul ten Anforderungen.
ez Pelyfiu Projekt-Bezeichnung
pEST ER SH/DT3=5  Palyure | J _7
Bearbeiter
[ ] hes u/o. mechanisches -
ormen von Thermoplasten
sen, Schieifen bei erhohten
M H tsforderungen (Werkstoff bei
atur)
hueiBien
chweiBen
(tstumpfschweiBien
N ‘bindungen nicht vorhanden
i wbindungen nicht vorhanden
rbindungen nicht vorhanden
tes Brandrisiko)
Ubermehmen Abbrechen
[ Werkstottausuani / erennsarkeit + L0l unter 0,50 ... 0.30: Selbstverlaschend und
und / keine ? itung durch
Brennbarkeitsgruppen nach dem Flammen
won/
Werkstoffauswahl / Brannbarksit + ber 350...450°C
und Brandverhalien /
Entzondungstemperaturen / mit
Fremdzandung
(Entflammungstemperaturen) /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + ber 400...500°C
und Brandverhalien
o /ohne -
@ Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / mutzbar bis: 09.10.2027] 2122 - | DE ‘

Abbildung 19: Dialog ,,Projektangaben”

6.2 Bevorzugte Werkstoffe

Werkstoffe, die in lhrem Unternehmen bevorzugt eingesetzt werden, z. B. weil sie bereits freigegeben
oder verfligbar sind, kénnen Sie im Projekt besonders kennzeichnen:

1. Wahlen Sie im Men ,,Projekt” den Eintrag , bevorzugte Werkstoffe verwalten...”.

2. Grenzen Sie die Liste Uiber das Feld ,,Suchtext” ein, z. B. mit ,,PP-FR".

3. Haken Sie die gewiinschten Werkstoffe an und klicken Sie auf ,,Hinzufiigen“. Sie erscheinen in der
unteren Liste.

4. Klicken Sie auf ,Ubernehmen®.

I PoiSelec - Werkstoffauswahl- und Informations-System far Kunststoffe (Version 2.5.60) - o x

Programm  Ansicht _Einstellungen _ Hilfe

@ | 8 Auswanikriterien... Werkstoff-Profil

Anzahl gefundener Werkstoffe: 6 / 868

nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen Werkstoffbezeichnung
[ nach Werkstoff-Gruppe zisammenfassen (D
[ — tory:| PR [ |
» PPFRVO Polyol Suchtext:
@ susstes frksamer Brandschutzausriistung.
PBT polmod-FR Linearq
vocve vinyien| - [[]PP-FRV2 [JPp-FR-GB20 n
pcTRE poiyfiul ] PP-FR-GF20+5 [()PP-FR-GFC30+5 en Anforderungen.
ETFE-Z Poiyfiud  [T] PP-FR-T2025 [CJPP-FR-T30
Hinweis: Bevorzugte Werkstoffe werden bei der Anzeige durch das Symbol @ hervorgehoben
0O e [hes uso mechanisches -
PP-FRVO =" Jormen von Thermoplasten
san, Schleifen bei erhshten
IS — jtsforderungen (Werkstoff bei
Ubernehmen Abbrechen latur)
hweiBen
Wichweifien
+ HeizelementstumpfschweiBien
. Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + Halogenverbindungen nicht vorhanden
i und Brandverhalten /- + Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
’ . ir nicht verhanden
Werkstoffauswah! / Brennbarkeit ¥+ VO (geringstes Brandrisiko)
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
Brandklassen nach Vorschrift UL 94 /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + LO! unter 0,50 .. 0,30: Selbstverlaschend und
und ’ keine sndie it durch
Brennbarkeitsgruppen nach dem Flammen
Sauerstoffindex (LO) /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * liber 350...450°C
und Brandverhalten //
Entzindungstemperaturen / mit
Fremdztindung
(Entflammungstemperaturen) /
Werkstoffauswahl / Brennbarkeit + Giber 400...500°C
und Brandverhalten /-
ar / ohne v
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] P ——f— | ‘

Abbildung 20: PP-FR VO wurde als bevorzugter Werkstoff hinzugefiigt
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Bevorzugte Werkstoffe sind in der Werkstoffliste mit einer Glithbirne gekennzeichnet. Um einen

Werkstoff wieder zu entfernen, haken Sie ihn in der unteren Liste des Dialogs an und klicken auf
»Entfernen”.

B8 PolSclec - und fir K (Version 3560} - D X
Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

@ Werkstoff-Profil

Anzahl gefundener Werkstoffe: 6 / 868

nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen Werkstoffbezeichnung
[[] nach Werkstoff-Gruppe zusammenfassen [AND
Werkstoff-Gruppe
Bezeichnung Werkstoff-Gruppe I Polyolefine
» PP-FRVD @ Polyolefine Beschreibung
Polypropylen nach DIN 16774 mit besonders wirksamer Brandschutzausriistung.
PET poimod-FR Ere=al S e ey Dichte 1,00.,1,05 g/em?.
VDCVC Vinylehloridpolymerisate, chlorierte Polyolefine u. Polyether Hinweise
PCTFE Polyfluarcarbane « Der Werkstoff erfiillt alle aktuell ausgewdihlten Anforderungen.
ETFE-Z Polyfluorcarbone
PEEST-FR SH/D75:5 ol
Auswahlkriterium-Pfad Zuordnung
Fertigungsverfahren / + Pneumatisches u./o. mechanisches -
/ von
Halozeugverarbsitungsverfahren / « Drehen, Friisen, Schieifen bei erhihten
IS MaBhaltigheitsforderungen (Werkstoff bei
Raumtemperatur)
- + WarmgasschweiBen
N + ExtrusionsschweiBen
« HeizelementstumpfschweiBen
u / . i nicht
k- und Brandverhalten / * Stickstoffverbindungen nicht vorhanden
* Sl i nicht
/ v v
und Brandverhalten / Brennbarkeit /
Brandklassen nach Vorschrift UL 94 /.
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * LOl unter 0,50 ... 0,30: Selbstverlgschend und
und / ! keine sndi itung durch
Brennbarksitsgruppen nach dem Flammen
Sauerstoffindex (LOI) /
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit * iiber 350...450°C
und Brandverhalten /
Entzandungstemperaturen / mit
Fremdzindung
(Entflammungstemperaturen) /
‘Werkstoffauswahl / Brennbarkeit « liber 400...500°C
und Brandverhalten /
i /ohne v

‘- Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin] / nutzbar bis: 09.10.2027] Pl

= | DE |

Abbildung 21: Bevorzugter Werkstoff mit Gliihbirnen-Symbol in der Werkstoffliste
6.3 Drucken

»Drucken / Druckvorschau...” 6ffnet eine Vorschau mit Projektangaben, allen Auswahlkriterien samt
ihrem Pfad im Kriterienbaum, der Legende und der Ergebnisliste. Uber das Drucker-Symbol oben drucken

Sie den Bericht. Unten rechts kdnnen Sie die Seitenansicht wahlen und die Vorschau vergréoRern oder
verkleinern.
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Drucken / Druckvorschau

=
e

PolSelec 3.5.6.0 - Copyright @ 2026, Makrolar GbR Berlin
Datei

Projeld
Bearbeiter.

Beschreibung:

Auswahlkriterien:
\Wasseraufnahme bis zur Sattigung nach Wasserlagarung bei 23°C
; /

unter 0,2%
von 0.2 ..08%
Uber 0.8 . 2,0%
Hart- und halbhartelastische Werkstoffe (Zug-E-Modul) bzw. weich- und gummielastische Werkstoffe (Shorehz
skustische u. £ Steifigkeit und Harte / Steifigheit und Harte bei 23°C
uber 1000 ... 2000 N/mm*
{ber 80 ... 1000 N/mm? (halbhart)
Verstreckbare Werkstoffe
skustische u.
Streckgrenzdehnung ab 10%
Kerbschlagzahigkeit bei 23°C

skustizche u.

bei zigiger

hol

h
Brandklassen nach Vorschrift UL 94

un /
V0 (geringstes Brandrisiko)

Legende

A warmealt
Ergebnisse (Werkstoffliste)
FReRYD
FoTEz

bil bil & hydrolyse- und bil

A witterung:

PET pomosFR voove

ErEz PEESTFR SHDTES

=

&

Abbildung 22: Druckvorschau einer Werkstoffauswahl

7 Register , Extras/Zusatzfunktionen*

Uber das Register , Extras/Zusatzfunktionen” am linken Fensterrand erreichen Sie vier Berechnungs- und
Informationswerkzeuge. Sie wahlen sie iber die Unterregister am oberen Rand:

Unterregister ‘ Zweck

Regenerat-Anteile (Thermoplast-
Verarbeitung)

Prognose, wie sich ein Regeneratanteil Glber mehrere
Verarbeitungszyklen auf eine Eigenschaft auswirkt.

Warmealterung (Anwendungs-
Temperaturen)

Zu erwartende Anwendungszeit eines Werkstoffs abhangig
von der Anwendungstemperatur.

Kontinental- und Meeresklima-Zonen
(Berechnung Wassersattigungs-
Konzentration)

Klimaabhadngige Wassersattigung der Werkstoffe fiir eine
gewadhlte Klimazone.

Klimakarten (UV-Strahlung und
Temperaturen)

Weltkarten der UV-Strahlung und der Jahrestemperaturen
als Entscheidungshilfe.

Bei einigen Unterregistern steht rechts ein Hilfetext. Mit der Lasche ,Hilfe” am rechten Rand blenden Sie
ihn aus und wieder ein. Ausgeblendet hat das Diagramm mehr Platz.
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7.1 Regenerat-Anteile

Hier ermitteln Sie, wie viel Regenerat (Riicklaufmaterial) Sie einem Thermoplast zusetzen kénnen, ohne
dass ein Eigenschaftsgrenzwert unter- bzw. tiberschritten wird. Grundlage ist eine Messreihe
(Masterkurve): Sie gibt den gemessenen Verlauf einer Eigenschaft bei 100 % Regenerat liber mehrere
Verarbeitungszyklen wieder. PolSelec enthalt rund 200 solcher Messreihen.

@ Polselec -

X

fiir K (Version 3.5.6.0) — (m]
Programm  Ansicht _ Einstellungen _Hilfe
generat-Anteile ung und Zonen limakarten
(Thermep! (Berechnung E (UV-Strahlung und

‘ Messreihe finden..

| | cigene MeBreine.. ‘

Extras/Zusat:

Handelsprodukte

Sie kénnen in der D

ank nach einer pe d
Messreihe erfassen.

suchen oder eine eigene

R ile bei der

Verarbeitung von Thermoplasten.

Sie mochten wissen, wieviel Regenerat kann bei der Verarbeitung
maxims| 2UQEsetzt Werten, dass ein Vorgegebener

nicht unter- bzw wird.

Aligemeines

(Regenerat, Regranulat, Recyclat) scheitert i.d.R. an der
Unsicherheit tiber die AUswirkung von Recylatzusétzen auf die
Qualitat der isse unter i
Diese beruht meist weniger auf sachlich begrundoaren
Einwanden, als vielmehr auf Vorurteilen, die Abfalizusatz
pauschal als unzulassiges Qualitatsrisike abstempeln, sowie
fehlenden Erfahrungen

+ Durch eine von und
werden die zulassigen Recyclatanteile fur mefbare
Q iterien von issen bestimmt. Dieses
Konzept wurde fur die wichtigsten Kunststoffe, Verfahren und
I

Uberprift.
* Exemplarisch betrachtet wird der kiirzeste Recyclingweg
im ieb), der die

betriebswirtschaftiich und kologisch groiien Vorteile bietet. Die
hinlanglich bekannte Abhangigkeit der Teileeigenschaften von
den Verarbeitungszyklen fiinrt zur Bestimmung des

Ab einem
Grenzrecyclatgehalt wird der vorgegebene
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Abbildung 23: Unterregister ,,Regenerat-Anteile” vor der Auswahl einer Messreihe

Messreihe auswiéhlen:

1. Klicken Sie auf ,,Messreihe finden...“. Der Dialog ,,Messreihe suchen listet alle Messreihen mit
Formstoff/Werkstoff, Eigenschaft, Einheit, Fertigungsverfahren und Addition-Regel.
2. Grenzen Sie die Liste tber ,Werkstoffbezeichnung” (z. B. ,,PA6“) und/oder die Auswahlliste

»Eigenschaft” ein.

3. Doppelklicken Sie auf die gewlinschte Messreihe, z. B. ,,PA6 / Zugfestigkeit / Spritzgiessen”. Im
unteren Teil des Dialogs erscheinen Produktbezeichnung, Prazisierung der Eigenschaft,
Fertigungsbedingungen und die Quelle.

4. SchlieRen Sie den Dialog liber das Kreuz oben rechts. Das Diagramm zeigt nun die Messreihe.
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Abbildung 24: Gewdihlte Messreihe mit Quellenangabe im Dialog ,,Messreihe suchen*

Diagramm lesen: Auf der x-Achse stehen die Verarbeitungszyklen, auf der y-Achse die gewahlte
Eigenschaft. Fiir jeden Zyklus zeigen die blauen Balken den Minimal- und Maximalwert der Masterkurve
(100 % Regenerat), die griinen Balken die berechneten Werte fir den eingestellten Regeneratanteil.
Wenn Sie mit der Maus auf einen Balken zeigen, erscheinen die Zahlenwerte des Zyklus.
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konnen jedoch melst vemachiassigt werden

Es kann der Einflug verschiedener Regeneratanteile auf den
Eigenschaftsveriauf betrachtet werden. Hierbei kannen Sie den
gewunschten Regeneratgenalt vorgeben. Die Software ermittelt dann den
entsprechenden Eigenschafisverlauf.

Grundiage fur die Prognosen ist jeweils eine Mereine bzw.
Masterkurve. Diese Mefreihe reprasentiert den Verlauf einer

i bei 100%-

igem Einsatz von Regenerat. D.n., es wird Originalmatenial verarbeitet
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bestimmende Eigenschaft gemessen. Danach werden alle Erzeugnisse
bzvi. Prifkorper regeneriert und 100%-g wieder verarbeitet. Darauf
folgend wird abermals gemessen, regeneriert und wieder zugefirt.
Dieser Zyklus solfte ca. & bis 10 mal wiederholt werden.

n der Software sind derzeit ca. 200 dieser Masterkurven fir
Kunststoffe, Ei i

verfiigbar.
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Abbildung 25: Diagramm mit Zahlenwerten fiir Zyklus 1 bei 30 % Regeneratanteil

Einstellungen:

Das Diagramm wird sofort neu berechnet.

PolSe

lec — Werkstoffauswahl -
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Regeneratanteil [%] — geben Sie den gewiinschten Anteil ein oder dndern Sie ihn mit den Pfeilen.




Werte-Anzeige ,,absolut” — die y-Achse beginnt bei null.
Werte-Anzeige ,relativ”’ — die y-Achse wird auf den Wertebereich der Daten gestreckt, sodass auch

kleine Unterschiede sichtbar werden.
Mittelwerte — statt Minimum und Maximum wird je Zyklus nur der Mittelwert der Masterkurve und

des Regeneratanteils angezeigt.

{ B8 Polsclec - Werkstoffauswahi- und Informations-System fiir Kunststoffe (Version 3.5.6.0)
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Abbildung 26: 60 % Regeneratanteil, Anzeige der Mittelwerte
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Abbildung 27: Relative Anzeige mit ausgeblendetem Hilfetext

Eigene Messreihe erfassen: Uber ,eigene MeRreihe...“ kénnen Sie eigene Messwerte eingeben. Tragen
Sie Formstoff/Werkstoff, Eigenschaft, Einheit und Fertigungsverfahren ein, wahlen Sie die Addition-Regel
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und erfassen Sie in der Tabelle ,,MeRreihe” die Werte (von/bis) fiir mindestens 6 Verarbeitungszyklen.
Mit ,Anwenden” wird die Messreihe ins Diagramm Gbernommen.
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Abbildung 28: Dialog ,,eigene Mefreihe erfassen”

Hinweis: Das logarithmische Modell gilt fiir Eigenschaften, die durch Warme- oder
Stofftransportprozesse bestimmt sind (z. B. Viskositat, Spannungsrissbildung, Warmeleitung). Fiir alle
anderen Eigenschaften geniigt das lineare Modell. Diese Erlauterung erhalten Sie auch tber das Info-
Symbol neben ,,Addition-Regel”.

7.2 Warmealterung

Hier sehen Sie, wie lange ein Kunststoff bei einer bestimmten Anwendungstemperatur eingesetzt
werden kann. PolSelec rechnet dazu die gespeicherte Dauerwarmebestandigkeit (bezogen auf 3 Jahre)
mit dem Arrhenius-Gesetz auf andere Temperaturen um. Vorausgesetzt wird eine konstante Einwirkung

der Temperatur.

1. Wahlen Sie in der Liste ,,PolSelec-Werkstoff” einen Werkstoff aus. Sie kdnnen die Bezeichnung auch
eintippen, z. B. ,,PA6”, und mit der Eingabetaste bestatigen.

2. PolSelec zeigt die zuldssige Anwendungstemperatur bei 3 Jahren Dauertemperaturbelastung, z. B.
,uber 75 bis 90°C“.

3. Im Diagramm steht je eine Kurve flr die Temperaturstufen dieses Bereichs. Sie zeigt die
Anwendungszeit in Jahren Giber der Anwendungstemperatur.

4. Uber ,Anzeigebereich der Anwendungstemperatur —von:“ legen Sie die untere Grenze der x-Achse
fest.
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Abbildung 29: Wirmealterung fiir PA6 — Zahlenwerte bei 56 °C Anwendungstemperatur

Zeigen Sie mit der Maus auf einen Kurvenpunkt, um die Anwendungszeiten aller Kurven fiir diese
Temperatur zu sehen. Im Beispiel kann PA6 der Stufe 90 °C bei 56 °C rund 43 Jahre eingesetzt werden.

Optionen: Die Schaltflache neben ,,10 Kelvin” 6ffnet den Dialog ,,Optionen”. Dort legen Sie fest, bei
welcher Temperaturdnderung sich die Lebensdauer organischer Werkstoffe halbiert (erfahrungsbasierte
Montsinger-Regel, Standard 10 Kelvin). Mit ,,Ubernehmen” wird neu gerechnet, ,Standardwerte* stellt
den Ausgangswert wieder her.

und
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Abbildung 30: Dialog ,,Optionen” der Wérmealterung

Hinweis: Bei Fill- und Verstarkungsstoffanteilen tiber ca. 10 % kann sich die
Warmealterungsbestandigkeit dndern. Hinweise dazu finden Sie im Hilfetext rechts neben dem
Diagramm.
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7.3 Kontinental- und Meeresklima-Zonen

Kunststoffe nehmen je nach Klima unterschiedlich viel Feuchtigkeit auf. Dieses Unterregister berechnet
aus der Wassersattigungs-Konzentration (Wasserlagerung) die klimaabhangige Wassersattigungs-
Konzentration fiir eine gewahlte Klimazone.

Wabhlen Sie links das Register ,,Kontinental-Klima“ oder ,,Meeres-Klima“.
2. Blenden Sie bei Bedarf tiber die Lasche ,Legende” am rechten Rand die Bedeutung der Farben ein.
3. Doppelklicken Sie in der Karte auf die gewiinschte Region. Es 6ffnet sich das Fenster
»klimazonenabhangige Wassersattigungs-Konzentrationen”.

B8 PolSelec - und fir Ko (Version 356.0) - O X

Programm  Ansicht Einstellungen Hilfe

Regenerat-Anteile Warmealterung Kontinental- und Meeresklima-Zonen Klimakarten
(Thermep! (Berechnung 2 (UV-Strahl

g und

Doppelklicken Sie mit der Maus in die Karte. um eine Kiimazone auszuwdahien. Nachfolgend wird ein weiteres Fenster gedffnet bzw. die Daten aktualisiert ...

I topisches varmreuchtes Kiima (exisotherm)

Legende

I ridtropisches warmfeuchtes Kiime

B cstrem wermtrockenes Kiima

. winterkihles warmtrockenes Klima

Il ictropisches und winterkihles warmtrockenes Kiima

W interraunes masigtrockenes Kima

Extras/Zusat:

I inierextremes kattes Kima
B cintersuhes gemaBigtes Kima
B vintercaites gematigtes Kima

. winterexzessives kaltes Klima, einschlieBlich Antarktis

Handelsprodukte

® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] Flu= - |

Abbildung 31: Karte der Kontinental-Klimazonen mit eingeblendeter Legende

Tipp: Wenn Sie mit der Maus Uber der Karte verweilen, erscheint eine Lupe. Doppelklicken Sie auf eine
eindeutig eingefarbte Flache; Stellen ohne zugeordnete Klimazone 6ffnen kein Fenster.

Das Fenster nennt oben die gewahlte Klimazone und die absolute Luftfeuchte am Basispunkt. Die Tabelle
zeigt fur jeden Werkstoff die Wassersattigungs-Konzentration bei Wasserlagerung und daneben die
berechnete klimaabhangige Wassersattigungs-Konzentration.

o  Filter — zeigt nur Werkstoffe, deren Bezeichnung den eingegebenen Text enthalt (z. B. ,,PA6“ findet
auch PAG66).

e eigener Wert der Wassersattigungs-Konzentration — geben Sie einen eigenen Wert ein; rechts
daneben erscheint der klimaabhangige Wert.
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B8 PoiSclec - und far K (Version 356.0) - D X

I

g il ung Kontinental- und Meereskiima-Zonen Klimakarten
(Thermogpl (Berechnung Wassersattigungs-Konzentration) ~ (UV-Strahlung und Temperaturen)
Doppelklicken Sie mit der Maus in die Karte. um eine Kiimazone auszuwdhien. Nachfolgend wird ein weiteres Fenster gedffnet bzw. die Daten aktualisiert ...
I copisches wamieuchtes Kims (exisotherm) uu
3
B midtropisches warmfeuchtes Kima B
~
=
E |
¥ Gelren Sie hier den Text cin, der in der Werkstoffoszeichnung enthalten st [ETTIo o Ay T my
8 Werks PRSI \wassersattiqungs-Konzentration [%] uhles warmtrackenes Kiima
3
2
2 PABE 4. -
PAGEFR 8% 1
PAGE-HI 8% )
IS s Kiima
E PABG-HI-FR 4.8%
£ PAB6-P 5. 16%
o
PAB6-AR-PE-UHMW 8%
PAB6-AR-MoSZSILKON  |4-8% ima
H PAB6-AR-PTFE1525+SILIKON|4 . 8 %
ma
2 PAGE-AR-CES 8%
3 PAGE-Y-CE 8%
3 2, Antarktis
5 PAB6-HI-AR-MoSZSILKON |2 8% .
T
5 eigener Wert der
& g
‘- Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 08.10.2027] P/ = | DE |

Abbildung 32: Ergebnisfenster fiir das winterrauhe mdfiigtrockene Klima, gefiltert auf ,,PA6“

Tipp: Sie kdnnen das Fenster gedffnet lassen und in eine andere Region der Karte doppelklicken. Die
Werte werden dann sofort fiir die neue Klimazone berechnet.

Im Register ,,Meeres-Klima“ unterscheidet die Karte kaltes, geméaRigtes und warmes Meeresklima. Die
Bedienung ist dieselbe.

B8 roiselec - und fir K (Version 3.5.6.0) - o b
Programm  Ansicht Einstellungen _Hilfe
il ung Kontinental- und Meeresklima-Zonen Klimakarten
(Thermap! (Berechnung Wasserssttigungs-Kenzentration)  (UV-Strahlung und Temperaturen)

Doppelklicken Sie mit der Maus in die Karte. um eine Kiimazene auszuwdhien. Nachfolgend wird ein weiteres Fenster gedffnet bzw. die Daten aktualisiert ...

H kaltes Meeresidima -;
g | 8
= gematigtes Meereskima | %
£ - | &
g B vames Meereskima
13
s
B geushite Klimazone: warmes Meeresklima (absolute Luftfeuchte am Basispunke = 8 g/m’)
© e
Werkstoff-Bezeichnung
PASE 4. -
PABE-FR 1.8% 1
3 PABE-HI 1 8%
E PABG-HI-FR 4.8%
£ PAGEP 5. 16%
o
PABE-AR-PE-UHMW 8%
PABG-AR-MSZSILKON  [4..8%
H PABG-AR-PTFEIS=3-SILIKON|4 . 8 %
& PAB6-AR-CGS 4.8%
3 PAB6-Y-CB 1 8%
5 PAB6-HI-AR-MoSZSILKON |4 8% .
3
igener Wert d
$ cigener Wert der
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09,10.2027] 7/ - |

Abbildung 33: Ergebnis fiir das warme Meeresklima

7.4 Klimakarten

Die Klimakarten helfen abzuschatzen, welchen Belastungen ein Bauteil am Einsatzort ausgesetzt ist.
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Globale UV-Strahlung — durchschnittliche jahrliche Globalstrahlung in kWh/m?2. Die Legende rechts
ordnet die Bereiche ein: unter 1100 kWh/m? ist fir viele Kunststoffe keine UV-Stabilisierung
erforderlich, Giber 1800 kWh/m? bestehen héchste Anforderungen an die UV-Stabilitat.

Globale Jahres-Temperaturen — wahlen Sie oben ,,minimale Temperatur”, ,,maximale Temperatur
oder ,mittlere Temperatur”, um die entsprechende Weltkarte anzuzeigen.

"

B8 PolSelec - Werkstoffauswahi- und Informations-System firr Kunststoffe (Version 3.5.6.0) - o x
Programm _ Ansicht _Einstellungen _Hilfe
g i i und ima-Zonen
(Thermapl i " (UV-Strahlung und
- < 1100 kWh/m*
g fir viele Kunststoffe keine UV~ E
3 Stabilisierung erforderlich e
3 2
= =1
I 1100...1600 kWh/m® 2
s : )
) D jahriiche Mittel 1983-2005 fur viele Kunststoffe sind 8
Spezialtypen mit UV-Stabilisierung
5 erforderlich und handelsiblich
3
Z
g 1600...1800 kWh/m®
5
b hohe Anforderungen an die UV~
8 Stabilisierung
£
=
g P > 1800 kWh/m*
2 H
g 3
% .0
& <] hochste Anforderungen an die UV~
Stabilitat
v
£
3
2
2
g
3
§
T
® Vollversion [Neumann, Frank (Makrolar GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] P/ - |
Abbildung 34: Globale UV-Strahlung mit Legende
B8 PoiSelec - Werkstoffauswahi- und Informations-System fir Kunststoffe (Version 3.5.6.0) - o x
Programm  Ansicht _Einstellungen _Hilfe
g il und
(Thermopl i (UV-Strahlung und
o O minimale O maximale @® mittlere
2
E
2
>
2 Durchschnittliche jahrliche Mitteltemperatur
3
Qo
: s
3
S
1800 15000 20w 0w oo 30w o 30 s a0t 120w 150°F 100°
e 55 -5 ES ED i B 5 15 2 3
Temperatur in °C
Daten: WridCi 2.1, 5-Sa0enmnuten-Rastr (.5 1 ShesTe] aus 12 Manstratielwsren (Kimanormae c, 1970-20001
® Vollversion [Neumann, Frank (Makroler GbR Berlin) / nutzbar bis: 09.10.2027] /4 - |

Abbildung 35: Durchschnittliche jéihrliche Mitteltemperatur
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8 Kurzanleitung: In flinf Schritten zum passenden Werkstoff

»2Auswahlkriterien...” 6ffnen.

Anforderungen im Kriterienbaum anhaken oder eine passende Einsatzanforderung anwenden; bei

Bedarf die Suche verwenden.

3. Im Hauptfenster ,,nur Werkstoffe der aktuellen Auswahl anzeigen“ aktivieren.

erfillten Kriterien.

Gefundene Werkstoffe nacheinander anklicken und das Werkstoff-Profil priifen. Hakchen zeigen die

5. Auswabhl als Projekt speichern und bei Bedarf drucken.

9 Tipps und haufige Fragen

Frage ‘ Antwort

Es werden keine Werkstoffe
gefunden.

Die Kombination der Anforderungen ist zu streng. Entfernen Sie
einzelne Kriterien oder wahlen Sie innerhalb eines Kriteriums
weitere Werte, und beobachten Sie dabei die ,,Anzahl gefundener
Werkstoffe”.

Die Suche im Kriterienbaum
reagiert nicht.

Starten Sie die Suche mit einem Klick auf die Lupe, nicht mit der
Eingabetaste.

Ich sehe keine Hakchen im
Werkstoff-Profil.

Hakchen erscheinen nur bei Kriterien, die gerade ausgewahlt sind.
Blattern Sie ggf. in der Profil-Tabelle nach unten.

Die Schrift ist zu klein.

VergroBern Sie die Anzeige mit dem Schieberegler (— / +) unten
rechts in der Statusleiste.

Was bedeutet ein Kriterium
genau?

Klicken Sie auf das Info-Symbol neben dem Kriterium.

Das Diagramm unter
,Extras/Zusatzfunktionen ist
zu schmal.

Blenden Sie den Hilfetext mit der Lasche ,,Hilfe“ am rechten Rand
aus.

Welche Werte stecken hinter
einem Balken oder

Kurvenpunkt?

Zeigen Sie mit der Maus darauf; ein Tooltip nennt die Zahlenwerte.
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